Rinforzo mediante incamiciatura
TELAI delle tamponature -

=T Tamponotura

Rete alettrosoldato

Intengco arrmato
{min. B3 mm)

Legature disposte
4 quiconcea

{rmin. 6/mg)

Armature di
ancoraggio

tamponatura
Connettor
{min. 12/mg)
[zcheda 1.8]
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. Demalizione dellintonace sulle focce esterna ed interno dello tomponatura.

. Eventuale riparoziona dello specchio di tampanoturas medionte lo tecnico del scuci—cuei.
. Demolizione del copriferre del fiance esterno del teloio di riguadrotura.

. Esecuzione di fori per la collocazione delle legoture e dei connetior.

. Pulizio e depolverizzazione dell'interfaccio.

Foso in opera della rete eletirosaldata sulle due focce dello tamponotura.

. Iniezione dei forl e poso in opera dei connettori dello rete elettrosaldata.
. Urnidificazione dell'interfocein evitonde la soturoziona.
. Applicazione dell'intongco di malta con lo tecnica o spruzzo previa stesure di guide

per lo calibroziene dello spessore,

. Realizzazione di rosaturg dell'intonaco con malta a granulemetria fine.
. Applicaziene di tinteggi protetiivi

FRECAUZIOMI:

Proveedere od un opportunc distanziamento della rete elettrozaldata dalle tampenatura.

Per applicazioni verso l'ambiente esterno utilizzare rebi zincote o, in alternativa,

moggicrare adeguatamente il copriferro (minime 20 mm o coprire | connetfori pid esposti).
La modalitd di posa in opera dei prodotti deve essere conforme o guanto riporiato

nelle schede teeniche.

Le legoture devono essere colocate in corrispondenze dei ricorsi di malta della
tamponotura.

MOTE:

Se la tamponotura & del tipo "o cossetta” occorre demclire la porete interng, realizzare
ircamiciatura e ricostruire lo parete demelito dope aver posizienate la strato coibente,
| panmelli di rete eiettroscldoto non devono essere sovropposti in corrispondenza dei
nodi del telaio.



