PILASTRI Rinforzo con profilati di acciaio 2.C

Angolori allettati su
zuperficie irottata con

malta a ritiro compensato
a iniettoto con resing
epossidico

Cravotte saoldate
in ocpera

Irrigidimeants di base
con ongolari soldoti

e piatti di rinforze

Malto espansiva

Tirafondo collocato in
foro iniettato con
resing epassidico
[scheda 1.8]

I

Riempimento con

Cerchigtura di base malta o ritire cempensato

con anaclari soldati

Angolari longitudinali

Tirafondo collocato in
fora iniettoo con
resing epossidica
[scheda 1.8]

FAS|I ESECUTIVE:

Puntelloments dalle strutture interessate se necessario.

Demuolizione del vecchio intonace mettends a wvive il coleestruzzo.

Pulizio occurota delle fessure con getto d'ocgqua.

Stuccoturs delle fessure con resing epossidica o rmalta cementizio antiritiro,
Realizzozione di fori per il posizionarmento dei tirafondi,

Cellocamento dei profilati necessari.

Pulizio e obbondonte umidificozione (senza saturazione) dello superficie del supperto.
Protezione delle lomiere dal fuoco mediante rivestimento con intonace su rete
perta intonoce metallica o sintetica.

Rimazicne delle eventuali puntellature,

i o B

PRECAUZIOMI:

- Lo modalitd di poso in opera dei prodotti deve essere conforme o quante riportato
neile schede tecniche.

NOTE:
= Per indurre un effetto cerchiante ottive scaldare le crovotte prima delio saoldaiura
ogli angolari.

= Ove non =i abbio oltezze sufficiente per 'ancoroggio (ld), gumentore i numers di barre
o prevederne il bloccaggio su piastre contrapposfe,



