LAVORAZIONI Perforazioni armate
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Prodotto sigillante
adesive

Armature esistenti

FASI ESECUTIVE:

1. Esecurzione di fori mediante utensile o roto—percussions o carotobrice,

2. Pulizia del foro mediante insuffloggic di oric compressa.

3. Parziole ma obbondante riempimenta del foro con prodotto sigillante adesive a ritire
caompensale o espansivo.

4. Inserimento della barra di armature (interamente filettota o ad aderenza miglisrata)
can movimante di ovanramento—owvitamento fino al trocimaomento del sigillonte dal

bocca=fore,
5. Eventugle pulitura del bocca—fora dal materigle trocimoto,

FRECAUZIONI:

— I foro deve essere pulito {ed osciutto se si usa resino epossidica).

~ La differenza tro il digmetro del foro e della borra deve rispettare le specifiche
tecniche del sigillante usato,

— La modalid di peoso in operd del prodoili deve essere conforme a quanto riportoto
netle schede tecniche,

MOTE:

= Mel coso di foro passante B2 oppartuno procedere oll'immissione del sigillante
mediante iniezione dall'estremita pil bossa.

— Mel coso di foro ciece occerre iniettare il sigifionte dol fondo del foro medionte
fubicing o beccuccio:

— Lo tecnica della perforazione armate & utilizzabile anche per 'ancaraggio di
borre d'armatura.

— Mel case di elermento fratturato prima dell’esecuzione del foro cccorre sigillare
le lesiani.



