LAVORAZIONI Iniezione delle lesioni non passanti

Stuceatura superficiale

Tubicing di iniezione

o
ﬂimm

Tubicing di iniezione

Maoteriole di fissoggic

FAS| ESECUTIVE:

1. Pulitura superficiole e scarnificatura della lesione,

2. Pulituro prefondn medionie orio compressa o acgua o debole pressione.

3. Realizzozione di fori di iniezione con utensile a roto—percussione e inserimento
di tubicini metallici di iniezipne fissatl con poste o ropido indurimento previa
pulitura del fore eon aria compressd.

4. Stuccaturo superficiole dello lesione con poste o ropido indurimento per evitare
rifluimenti durante |'iniezicne.

5. Iniezione a bossa pressione di prodetii fluidi (resine epossidiche} procedende
dal basso verso |'mlte controliando il riflurnente dai tubicini immedistomente
soprastanti.

. Chiugura di tutti | tubicini e gumento dello pressione di inieziens per verificare
le presenza di sacche d'orio.

7. Dopo lindurimento rimozione o toglic o filo superficie dei tubicini di iniezione.

PRECAUZIONI:

— Le superfici devono essere pulite {e osciutie se si usa resing epossidica).
— Lo modalith di posa in operg dei prodotti deve essere conforme o quanto riportato
nelle schede tecniche.

MNOTE:

- L'asportozione delie stuceatura superficiole medionte utensile con disco obrasivo
pud consentire una verifica parzigle della infezione.

— In presenza di lesioni ramificate disporre il tubicine di iniezione in carrispondenza
degli incroci delle stesse.



