Giunzione e ancoraggi delle barre
LAVORAZIONI di armatura 1.C

Malto o conglomerato
Barrg esistente a ritire compensoto

Inzerimento dello
nuava barro

Id

i staffe

FASI ESECUTIVE:

1. Demelizione del calcestruzzo per la Zzema necessario allo collocaziene delle ermature,
liberando gli angoli delle staffe esistenti.
. Inserimento delle armoture do sovropporre.

pd
3. Pulizio e abbondante umidificozione (senzo soturozione) della superficie del supporto.
q.

. Ripristino del conglormerate di rivestimento e di copriferro con molto o conglomerato
a ritiro compensato.

PRECALZIONI:

— Le barre da giuntore non devono distare tra lare pil di 26 con un minime di 20 mm.
— Il materiale di rigristine deve rivestire bene il tratte di giunzione.
— Lo lunghezzo di sovropposizione deve essere tale che Id>=2i stoffe.

- Lo modalitd di poso in opera dei prodetti deve essere conforme a quante riportato
nelle schede itecniche.

MOTE:
- E' opportuno sfalsare gli oncoraggi.

— Per miglicrare I'efficacia della sovroppesizione s/ possono cerchiare le barre sovrapposte
medionte fascioture elicoidale con filo # -2 mm, lungo lo giunzione.

— Per borre lisce si consigla la formozione di ganci di estremita.
= Premesso che le soldature sono da evitore, ove lo lunghezza Id non si posso ottenere

e nel cose la corotteristica degli ceciai lo consenta, vanno realizzate o cordone d'ongolo
tra le baorre sovropposte (lo soluzione A & dao preferirsi o quella B).
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